Aceros: Especiales - Al carbono - Inoxidables - Barra perforada
Bronces: Fosforados - Especiales - Latones

Estructurales: Vigas - Ldminas - Canales - Angulos - Platinas
Hierro gris y nodular (colada continua)

Corte de barras en sierra sinfin

Transformacion de lamina: Corte CNC (Plasma y Oxicorte)
Cizallado - Doblez - Rolado - Soldadura - Fabricaciones especiales

adCeroscoL

la companiia de sus aceros
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TRATAMIENTO TERMICO
TRATAMIENTO TEMPERATURA °C ENFRIAMIENTO
Normalizado 840 — 860 °C Aire
Recocido 730 -810 °C Horno
Temple 850 —870 °C Aceite
Revenido 550 — 650 °C Aire
Forja 850—1.100 °C Ceniza o cal

CARACTERISTICAS Y APLICACIONES

Acero caracterizado por su gran tenacidad, templabilidad, resistencia a la fatiga y a la traccion, debido a sus
componentes elevados de carbono, cromo y manganeso.

CARACTERISTICAS:

Utilizado en la industria automotriz, en la fabricacion de ballestas, muelles helicoidales para automoviles y
ferrocarriles, arboles de transmision, barras de torsion y grandes engranajes trabajando sin choque,
cuchillas para corte en frio de metales, cuchillas para desbaste de madera, placas de presién para piezas de
extrusidn, cinceles, tajaderas, bielas, rotores de turbinas y piezas sometidas al desgaste.

NORMAS EQUIVALENTES
AISI/SAE 5160 — DIN 60Cr4

APLICACIONES:

‘ De 38 mm x 6 mm hasta 127 mm x 25 mm (de 1 %” x %” a5” x 1”)

PERFILES USUALES | —




