Aceros: Especiales - Al carbono - Inoxidables - Barra perforada
a ' e ro S ' o I Bronces: Fosforados - Especiales - Latones
_> Estructurales: Vigas - Ldminas - Canales - Angulos - Platinas

Ia com pa ﬁia de SuUs aceros Hierro gris y nodular (colada continua)

Corte de barras en sierra sinfin
Transformacion de lamina: Corte CNC (Plasma y Oxicorte)
Cizallado - Doblez - Rolado - Soldadura - Fabricaciones especiales
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TRATAMIENTO TERMICO
TRATAMIENTO TEMPERATURA °C ENFRIAMIENTO
Forja 1.000 — 1.200 °C Arena seca
Normalizado 890 — 920 °C Aire
Recocido sub critico 860 — 720 °C Horno
Cementacién 900 — 930 °C Horno/Agua
Temple capa cementada 760 — 800 °C Agua
Revenido capa cementada 150 — 200 °C Aire

CARACTERISTICAS Y APLICACIONES

Acero estructural de bajo carbono. Puede utilizarse en estado laminado en caliente, cementado o
CARACTERISTICAS: |estirado en frio (calibrado). Utilizado en elementos de maquinaria que requieren gran tenacidad.
Como su dureza no es muy alta, posee buenas ductilidad y soldabilidad.

Utilizado en partes de vehiculos y maquinaria que no estén sometidas a grandes esfuerzos

APLICACIONES: mecanicos. Las aplicaciones mas usuales son: ejes, pasadores, eslabones para cadenas, bridas,
clavos de ferrocarril, tornilleria grado 2 (corriente), grapas, etc.
NORMAS EQUIVALENTES
AISI/SAE 1020 — DIN C-22 — AFNOR CC20 — BS 070 M20 — UNI C20 - JIS S20C
[ ) De 3 mm hasta 177,8 mm (de 1/8” a 7”)
PERFILES — De 19 mm x 3 mm hasta 127 mm x 25 mm (de %” x 1/8” a 5” x 1”)
USUALES L De 4 mm hasta 51 mm (de 3/16” a 2”)
[ ] De 6 mm hasta 50 mm (de %” a 2”)




